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 نویسنده: داوود سلیانچی

جوش نقطه ای، نوعی جوشکاریی ققروقیی، رییننیی اتکک  ه ایای ایلکرو یو نر  نی ویل ر بی اه ناینبی ار اعقرو رشکری 

انی یر  و حیایک اه نرحنه جوش اتککیدریم قی شککوین انم شککرقو اتککیدریم اب ایاییوی رنی اتککک  ه قسقواخ اب قه تککر یه شککیم

شککککوی  نی و ارعث قیجینرم ایایینای یا اه قطسرک ر بی اعقرو  ننین انم جینرم اه یینو ققروقک یی قوای، گیقر انجری قی

 ه ر باک یی نک نقطه نر »نقطه«  رص اه  م جوش ا وینین انم رییننی ایای جوشکککککاریی ویل  ری نرب  ر ب اتکککککنری 

رم و ققیوم اه لککیره اویم اه طوی گتککیییم یی لککنرنف ق ی ا اتککیدریم قی  رییقی اتککک و اه یینو تککیعک، قرا نک اطقنن

 .شوی

یویی قراو یوجهی قشک ص شکیم اتککن جوشکاری ری اوینه قرشکنم  ری  ری رمای ار پنشکیرک ری جوش نقطهیارقو یتکیبرم

ایای یقک و  ریانی انشکیی،  ثراک و ابیگی اوینی  ه اه لکویک یتکیی نر ار یرنقی ری تکریم  ری قی  یینین ار اربانش یقر کر 

 ری رنی انجرم شکین قسیری تکنتکیم  ری پنوقرینک و  نییوینک اقارم  نییو اهیی ای رشکری جوش یا ریا م قی  نی  پنشکیرک

 .و  ندنک و قوام جوش  ر یا اربانش قی ی ی

نقطه ای اه وجوی یی اواتککط قیم انتککیم، یوتککسه رنرویی ییانبنتککیوی و ینبپییابنیم  ر علککی جینیی یا یی جوشککاریی 

یویین جوشککککاری ری نقطه ای قییم قجهب اه تککککنتککککیم  ری  نییو پن نیم ای  تککککینی  ه اقارم ینهنم یقن  پریاقیی ری 

جوشکککککاکریی قکرننکی جینکرم، ننیو و بقکرم یا ریا م قی  نکین انم اقاکرم یوینکی جوش  کری اکر  ندنکک اکرا یی انوا  ر باک و 

 .ایایینای ارا نر  واص حیاییی قنحلی اه ریی یا ریا م  ییم اتکیینرژ ر، اب جق ه جوش  رنی ار  یانک 

،  ه (CNC)  ری پنشککککیریه قرننی یوارینک و  نییو عییی  رقپنویییای ار ایغرم رنرویی ری جوش نقطهاقیوبم، قرشککککنم

 ریایی ری جوش نقطه  ی نین انم نویویی  ری نی، اه یارقو  وی ایاقه قیایوقرتککنوم، یقک و  ریانی انشککییی یا ایایه قی

ای یا یی لککنرنف ق ی ا اب جق ه  وار ککر، ایاییوننک و تککر ک و تککرب گتککییش یایم و یم یا اه اابایی  ککیویی یی 

 .رییننی ری یوینی قییم یاینو  ییم اتک

 یقک  ای ری جوش نقطهیتکیبرم  ری یا انم یا نقر انم اتکک  ه اه عنوام نک قناف جرقف ایای یی  و پنقرنش پن نیگی

کن قر  نی ن  یا قر ایایه یانش و اننش  کککیویی ایای یلکککقنم گنیی یگر رنه  نبرم انی را یتکککیبرم جوش نقطه ای اتککک 

ی نم  ه شککقر اه اطلاعرک ابم ایای  ننم و اطقننرم قی ری رنی،  ریایی ری عق ی و قلاحهرک   نیی یا اییتککی قیجناه

 ری  رص شککککقر قطراقک یایی، قجهب  تککککینین  ه نک حیره ای ار انی را قرشککککننی  ه اه اهیینم وجه ار ننرب ر و اینرقه
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ه ای ارشکککنی، انم یا نقر  قیام جرقف شکککقر اتکککک  ه ایای یرف پن نیگی  ر یجیاه و  ه یربم وایی یننری جوشکککاریی نقط

 .طیاحی شیم اتک و شقر یا اه تقک انی را قطقیم و یگر رنه یی یلاش  ری  وی ایای جوشاریی یا نقرنی قی  نی

 

 :در این راهنما

 انوا  یتیبرم جوش نقطه ای •

 اجبای   نیی یتیبرم  ری جوش نقطه ای •

 ینی جوشاری نقطه ای یی نهی گیرکرر یوی رنی  ه ارنی  نبرم   •

 ی  ری یانج جوشاری نقطه ایونژگ •

 اتیدریم اب قیسریو  ننیم اابای ار جوشاری نقطه ای •

 یسقنی و نبهیایی و انقنی •

 

 انواع دستگاه جوش نقطه ای

 ری  ریی شونی  ه  ی  یام ایای  ریایی ر و قحنط ری ق ی دی یوینی قی ر و پنایانییای یی طیح ری جوش نقطهیتیبرم

ننرب ری  رص شککقر قیدروک قنرتککا  تککینین یی  انوا  جوشککاری ری نقطه ای قوجوی یی انی را یجهنباک قنرتککا ایای 

 ننم: جوشکاری ری قراو حقو، ای یا اییتکی قی ری جوش نقطهاتکنری قهم اتککن یی اننجر، قر  هری نو  الک ی اب یتکیبرم

 .ای یارینکیای و نقطهننقایی، پرنه

 جوشکار قابل حمل نقطه ای

جقف و جوی و تاک وبم  تینی و ینهر یا ایای یسقنیاک یی قحو نر  جوشاری ری نقطه ای قراو حقو:  توضیحات •

هر ایای تکهویک یی جراجرنی طیاحی شکیم انی و  ریگرم  ری  و ک  ه یی یم ر کر قحیوی اتکک انیم یو قی  نین ین

 .اه یاحیی قی یوام ینهر یا اه قارم  ری ق ی ا حقو  یی

  قیحی  انم جوشکککاری ر قسقواخ یی یسقنیاک ا لکککوص یی لکککنرنف  وییوتکککربی و تکککر یقرنی  ه  : کاربردها •

 . یویی اتک اتیدریم قی شوین ینهر ایای یوینی یی ققنره  و ک نر  ری ری جوشاریی گرم اه گرم قنرتا  تینی

قبنک الکک ی جوشککاری ری نقطه ای قراو حقو انسطرا پ نیی و تککهویک اتککیدریم یی قارم  ری ق ی ا  : مزایا •

خ تکریم اتکک و ایای  ریایانی ار تکطوح ق  ی ا یجیاه جوشکاریی قراو یتکییتکی  اتککن  ق ننم  ری ار ینهر نتکایر

 .اتک

 جوشکارهای نقطه ای

جوشککاری ری نقطه ای یوی قنب ری  ری نلککا قی شککونی و پرنیایی و پشککینارنی انشککییی یا ایای  : توضیییحات •

 ری ری جوشکاریی ایایه قی ی نین ینهر نتکاک اه قیو  ری قراو حقو قیییقنییی  تکینی و  نییو انشکییی ای رییننی 

 .ینیجوشاریی یا

جوش یایم قی شکونی، انیم یو  تکینین اننهر ایای قحنط  ری یوینیی  ه یی یم اجبای  و ک یر قیوتکط   : کاربردها •

 .ینهر قسقواخ یی لنرنف ایاییوننک، جوا یاک و ینیانپبشای اتیدریم قی شونی

اجربم قی ی ی یر جوش   جوشکککککاری ری نقطه ای یسرییی انم قییک و یقک ایایه قی ی نین قر نک ثراک ینهر : مزایا •

 . ری قنتجم ییی انجری شوی و ایای  ری ری یایایی قنرتا اتک

 جوشکارهای نقطه ای پایه
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ابیگیی و قیییقنییی اب قیو  ری ننقایی  تکینین ینهر اه ینهرنی قی انتکینی   جوشکاری ری نقطه ای پرنه:  توضییحات •

 .و قجهب اه پرنه  تینی و اه اپیایوی اییدر   ری یاحک قی ی نی

 کک نم یی اتککیدریم قی انم جوشککاری ر یی قحنط  ری لککنسیی ایای جوشککاریی قوای ابیگیی و  : موارد کاربرد •

 .شونین ینهر قسقواخ یی لنرنف  وییوتربی،  وار ر و لنرنف تنبنم نررک قی شونی

جوشکاری ری نقطه ای پرنه یقک و  نییو ارانی یا اه  لکوص ایای قطسرک  ری ابیگیی ایایه قی ی نین  : مزایا •

 .یییم ای اب قوای یا قینینک  نیطیاحی قوی ینهر ایای یوینی ار حجم ارا قنرتا اتک و قی یوانی طنا گت

 جوشکارهای نقطه ای رباتیک

جوشککاری ری نقطه ای یارینک نشککرم ی نیم اوو ایوقرتککنوم و یقک یی جوشککاریی نقطه ای  تککینین  : توضیییحات •

اننهر قرشکنم  ری اتنری پنشیریه ای  تینی  ه ار اربو ری یارینک ناپری ه شیم انی و یوتط تنتیم  ری  رقپنوییی  

 .قی شونی   نییو

خ یی یوینی یی ققنره ابیگ، قرننی  طوط قونیرژ  وییو،  ه یی یم تیعک ارا، ثارک و یقک  : کاربردها • ینهر عقییر

 .اتنری قهم اتک، اتیدریم قی شوی

قبنک الک ی جوشکاری ری نقطه ای یوارینک یوانرنی ینهر یی انجرم  ری ری پن نیم و یایایی جوشکاریی  : مزایا •

و  قیینم ی ریک انتککرم اتکککن ینهر تککیعک، یقک و ثارک ای نهنیی یا یی جوشککاریی ایایه قی  ار یانیقرم ارا

 .ی نی

 ی نو  یتککیبرم جوش نقطه ای قبانری قنحلککی اه رییی یا ایایه قی ی ی و ایای  ریایی ری  رص قنرتککا اتکککن یی  

شکقر، ی کقنم عق ایی و  ریانی اهننه یی پیوژم  انم یدروک  ر ایای انی را جوشکاری نقطه ای قنرتکا ایای ننرب ری  رص 

 . ری جوشاریی شقر   نیی اتک

 اجزای کلیدی دستگاه های جوش نقطه ای

انی  ه ایای اطقننرم اب جوشککاریی  رییقی و قرثی ار  م  ری ای اب  نینم جبء حنریی یشککانو شککیم ری جوش نقطهیتککیبرم

ینارو اتکیدریم نر  ینی یتکیبرم جوش نقطه ای اتکک  کیویی اتککن انم ا ش  ننین یی  انم اجبا ایای  ی  تکی  ه اه قی

 .اجبای   نیی یا پوشش قی ی ی: ایاییوی ر، ییانتدویقریوی،  نییو  ننیم و تنتیم  نک  ننیم

 الکترودها

ی ایاییوی ر یی یتکککیبرم  ری جوش نقطه ای اه یینو یتکککرنرنی ایایینای عریی و ققروقک یی ایاا : انواع و مواد •

حیایک، قسقواخ اب قه نر یینرژ ری قه تککککر یه قی شککککونین انوا  ق ی دی اب ایاییوی ر اب جق ه ی ک، گنایی، 

 .نو  ینب و ارتک وجوی یایی  ه  ی  یام ایای  ریایی ری جوشاریی و   رقک قوای  رص طیاحی شیم انی

قهم اتکککن انم شککرقو یقنب  ییم،   نبهیایی قنهم ایاییوی ر ایای  ندنک ثراک جوش اتککنری : تعمیر و نگهداری •

یغننی شکاو و گر ی اوقرک یسون  ایاییوی ری ریتکویم قی شکوین ییاب قنرتکا و اطقننرم اب تکطس یقره یقنب ننب  

 .ایای عق ایی اهننه  یویی اتک

 تبدیل کننده

م یا اه  یوجی ییانتکدویقریوی یی یتکیبرم جوش نقطه ای وهنده یاینو قناف یغ نه ار وییرژ ارا و جینرم   : نقش •

اکر وییکرژ پکرننم و جینکرم اکرا قنکرتکککککا ایای جوشکککککاکریی یایین انم یاکینکو ایای یوینکی گیقکری قویی ننکرب ایای 

 .جوشاریی قوای اتنری قهم اتک

انوا  ق ی دی اب ییانتکدویقریوی ر یی یتکیبرم  ری جوش نقطه ای قویی اتکیدریم قیای قی گنینی، اب جق ه  : انواع •

انی را اه ننرب ری  رص  ریایی جوشککاریی قرننی نو  و  .DC و AC ، تککه رربAC یک رربییانتککدویقریوی ری  

 .  رقک قوای اتیبی یایی

 کنترل کننده

https://www-weldingandwelder-com.translate.goog/category/welding-equipment/spot-welders/pedestal-spot-welders/?_x_tr_sl=en&_x_tr_tl=fa&_x_tr_hl=en&_x_tr_pto=wapp


 نی و  نییو  ننیم قغب یتککیبرم جوش نقطه ای اتکککن جینرم، بقرم و رشککری جوشککاریی یا ینهنم قی : عملکرد •

شکیم تکربگری اتککن انم ایای یتکینرای اه  ندنک جوش   ی ی  ه  ی جوش ار پریاقیی ری اب پنش ینهنماطقننرم قی

 .نانوا ک یی  نینم جوش اتنری قهم اتک

 نیییی ر اب تککنتککیم  ری تککریم قاینی ای یرنقی یر  نییو  ری پن نیم قاینی ای ینبپییابنیم یا شککرقو قی  : انواع •

 ری ارب ویی و ینبی، تکنتکیمرقه ری جوشکاریی قراو این رنی قرننی  ی ه ری پنشکیریه ونژگی ننیمشکوین  نییو

 .ی نی ری ایوقرتنوم یا ایای  نییو یقن  رییننی جوش ایایه قیایغرم ار تنتیم

 سیستم خنک کننده

تککنتککیم  نک  ننیم یی یتککیبرم جوش نقطه ای ایای یرف گیقری یوینی شککیم یی طوو رییننی جوشککاریی   : اهمیت •

ییانتککدویقریوی ج وگنیی قی  نی  ه قی یوانی قنجی اه   ککیویی اتکککن اب گیم شککیم انش اب حی ایاییوی ر و

 .یتنا یجهنباک و  ر ش  ندنک جوش شوی

 ننیم  وا قسقواخ یی  ری  نکتکنتکیم  ری  نک  ننیم قی یواننی ار  وا  نک نر یا  نک شکونین تکنتکیم : انواع •

 ری  ریی نیم ار یا ایای  ی ه ن ری  نکگنینی، یی حریی  ه تککنتککیمیی قویی اتککیدریم قیای قی ریایی ری  م

 .شونی ننیم اییی ییجنس یایم قیارا و  ریایی ری لنسیی اه یینو یانیقرم  نک

 ی نک اب انم اجبا نقش حنریی یی عق ایی یتکککیبرم جوش نقطه ای یاینین یی  عق ایی ر و ایباقرک نبهیایی ینهر ایای 

 .نرای اه جوش  ری ار  ندنک ارا یی پیوژم  ری شقر   نیی اتکاطقننرم اب طوو عقی و  ریانی یجهنباک و  ق ننم یتی

 فاکتورهایی که باید هنگام خرید جوشکار نقطه ای در نظر گرفت

انی را جوشککاری نقطه ای قنرتککا ننرب اه اییتککی یقن  عواقو ق ی ا یایی یر اطقننرم حرلککو شککوی  ه یجهنباک ننرب ری 

 :اقو   نیی ایای یی نهی گیریم وجوی یایی رص شقر یا اییوییم قی  نین یی اننجر عو

 ضخامت و نوع مواد

 ک رقک و نو  قریم نای اب قهم یینم عواقو یی انی را جوشکاری نقطه ای اتککن انم اه انم یینو اتکک  ه قوای ق ی ا و 

ثنی قی  ک رقک ینهر  واص ایایینای و حیاییی قنحلکی اه رییی یاینی  ه اه طوی قراو یوجهی ای رییننی جوشکاریی ی 

گ ایین اثیا شی جوش نقطه ای اب نهی اتیحارم و  ندنک اه شیک اه یوانرنی جوشاری یی ایایه ققیای قنرتا گیقر و رشری 

اتکیبی یایین قوای ار یتکرنرنی حیاییی ارا ایای یتکنیم اه یقری جوشکاریی ابم اه انیژی انشکییی ننرب یاینی، یی حریی  

 .نی یاینی گیقری انشییی یا یی نقطه جوش یوینی قی  ننی ه ینهرنی  ه ققروقک ایایینای ارا

 : ملاحظات

جوشکاریی نقطه ای  ه انی را قی  ننی ارنی ایوانی طنا وتکنسی اب  ک رقک قوای یا  ه  : محدوده ضیخامت مواد •

ننرب یی اه جینرم و رشکککری  قییی ایای ج وگنیی اب تکککو یم قلکککی یاینی ار یم  ری  ننی،  نییو  نین قوای نرب 

 .یی اه جینرم و رشری انشییی ایای اطقننرم اب ندو  قنرتا جوش ننرب یاینییاینی، یی حریی  ه قوای   نم

قوای ق ی ا وا نش قیدکرویی اکه جوش نقطکه ای یاینکین اکه عنوام قثکرو، ییوقنننوم یتکککککرنکرنی حیاییی  : نوع میاده •

ار روای ننرب یایین روای  کککی بنه  ه اه یینو  ارانی یایی و اه جوشکککاریی ار یوام  یوجی ارایی یی ققرنتکککه 

ققروقک ایایینای ارایی  وی شکنر یه قی شکوی، اه جوشکاریی ننرب یایی  ه ایوانی تکطوح انیژی اراییی یا ایایه  

 .ی ی

قشک لکرک جوشکاری یا اییتکی  ننی یر قطقیم شکونی  ه ار ایباقرک قوای شکقر قطراقک یایین   : مشیخایات جوشیکار •

 ثی و حیاقو  ک رقک قوایی ارشکنی  ه جوشکاری قی یوانی یحقو  نی و تکربگریی یم ار انوا  ق ی ا اه ینارو حیا

 .ر باک

 ندنک جوش اتککنری قهم اتکککن اطقننرم حرلککو  ننی  ه جوشککاری قی یوانی جوش  ری ثراک و ار  : کیفیت جوش •

ونژم یی  کریایی کرنی  که ناپکری بی  ندنیی یا یوی انوا  قوایی  که اکر ینهکر  کری قی  ننکی یوینکی  نکین انم اقی اکه  

 .جوش قهم اتک، قرننی اجبای تربم ای نر اریای، ا قنک یایی



جوشکاریی ار پریاقیی ری جوش قراو ینهنم ججینرم، بقرم، رشکریس تکویقنی اتککن انم اقارم ینهنم   : قابلیت تنظیم •

 نی و  ندنک جوش اهننه یا قی ری ق ی ا ریا م  یقن  رییننی جوشککاریی یا اه قنهوی یطان  ار قوای و  کک رقک

 . نیی قنم قی

یی لکویک اقارم، جوشکاری یا یوی نقونه  رنی اب قوایی  ه قلکی اتکیدریم اب یم یا یاینی   : آزمایش و آزمایش •

 ری ایبشککقنیی یی قویی یوانرنی و قنرتککا اویم جوشککاری ایای یوانی اننشیبقرنش  ننین انم یبقرنش عق ی قی

 .ایه ی ی ریایی ری  رص شقر ای

ای یا انی را  ننی  ه نه ینهر ننرب ری رس ی شکککککقر یا یواننی جوشکککککاریی نقطهار یوجه یقن  اه  ککککک رقک و نو  قوای، قی

ی ی و اب اربویم ایبشکککککقنی و  نکی، ا اکه یطان  پ نیی ایای انجرم انوا   ری ری جوشکککککاریی یا ننب ایایه قیاییوییم قی

 .ی یاطقننرم قیطوانی قیک اه یجهنباک جوشاریی شقر 

 نیازهای منبع تغذیه

خ ای عق ایی و قنرتکا اویم  ننرب ری ایل جوشکاری نقطه ای نک جناه حنریی اتکک  ه ارنی یی نهی گیریه شکوی، بنیا قتکیقنقر

ای ای اتککره جینرم ایایینای  ه قسقواخ ای حتککا یقپی یتککیبرم ایای  ری ری  رص ی ثنی قی گ ایین جوشککاری ری نقطه

انیی ینهر قسنریی ایای تکککنجش قلکککیا انیژی ننتکککک، ا اه شکککونین انم ییاهانیی قیشکککونی، ییاهگنیی قیابمجیقپیس انی

 .ی نیم یوانرنی جوشاری ایای یوینی گیقری ابم ایای جوشاریی اتکنشرم

ییجه قییک جوشاری نقطه ای اغ ا حیا ثی   رقک ر بی یا  ه قی یوانی اه طوی قوثی  : درجه قدرت جوشکار •

ییی یا قکینینکک  ننکی، اقکر انیژی یواننکی قوای  ککککک نموش ی کی یسننم قی  نکین جوشکککککاکری کری اکر یقپی اکرایی قیج

 . ننیانشییی ننب قلیا قی

اطقننرم اب انناه قناف یغ نه شکقر قی یوانی اه انیابم  رری ننرب ری جوشکاری یا پشکینارنی  نی،  : منبع تغذیه منطبق •

ققام اتکک اه یقری جوشکاریی ابم نیتکی  ه قنجی اه جوش  کسنا نر    کیویی اتککن نک جوشکاری  م عی که

 .نرقص شوی

ییاه انیی قطف  ننیم  ری قیای یی تکنتکیم ایایینای  وی یا اییتکی  ننین جوشکاری  : رتبه بندی قطع کننده مدار •

 .ارنی ار ییجه انیی شام تربگری ارشی یر یی حنم  ری اب بقنم  وییم ج وگنیی  نی

 : زیرساخت برق

یواننی اه طوی قوثی  ای  ه قییوانی ای نو  جوشکککاریی نقطه ری ایایینای قوجوی یی ر کککری  ریی شکککقر قیبنیتکککر ک

اتککیدریم  ننی، ی ثنی بنریی اب ایین  قه ینهنقرک ایایینای ناتککرم انجری نقی شککونی و ای ی اب جوشککاری ر ققام اتککک 

 .ایباقرک  رلی یاشیه ارشنی  ه ارنی اییوییم شونی

ویک نر   240ای ی اب جوشککاری ری نقطه ای لککنسیی ققام اتککک اه قناف وییرژ اراییی قرننی   : تاژ مورد نیازول •

ویک ننرب یاشکیه ارشکنین قطقیم شکونی  ه تکنتکیم ایایینای  120ویک یی ققرنتکه ار  یوجی  ری اتکیرنیایی    480

 .ر ری  ریی شقر قی یوانی وییرژ ابم یا یرقنم  نی

شکونی، ققام اتکک اه  ری لکنسیی اتکیدریم قیاری ری پیقییک، اه ونژم ینهرنی  ه یی قحنطجوشک  : برق سیه فاز •

ی ین انم نو   ری تکنبنم، یوام و  ریانی انشکیی یا ایایه قیایل تکه ررب ننرب یاشکیه ارشکنی،  ه ایای جوشکاریی

 .تکایل یی  قه قارم  ر اه ونژم یی قنرط  قتاونی نر  ریگرم  ری  و ایی یی یتییه نن

یی قواییی  ه بنیتککککر ک ایایینای رس ی شککککقر ایباقرک جوشککککاری نقطه ای قویی نهی یا  : ارتقاء الکتریکی •

اییوییم نقی  نی، اقارم تککککنجی و  بننه اییقرء ایایینای یا یی نهی ابنینین انم ققام اتککککک شککککرقو نلککککا 

 .ارشی قیای ری جینی، اییقرء قیای ری قوجوی نر حیی یوییم نک قناف یغ نه ته ررب

 رنی  ه بنیتککر ک ایل ابم یا نیاینی، ژنیایوی ری قراو حقو ققام اتککک ایای قارم : ژنراتورهای قابل حمل •

ح ی ارشکنین ار انم حرو، اطقننرم حرلکو  ننی  ه ژنیایوی قی یوانی یوام پرنیای و  رری ایای ننرب ری جوشکاری یام

 .یا ریا م  نی



یغ نه و بنیتر ک  ری ایایینای ر ری  ریی  وی، قی یواننی اطقننرم حرلو  ننی  ار یی   رقو و ایبنرای ننرب ری قناف

 ه جوشککاریی نقطه ای  ه انی را قی  ننی نه ینهر ار ینهنقرک رس ی شککقر قطراقک یایی، ا اه اه طوی  رییقی و قوثی عقو 

 .قی  نی و نیرنج جوشاریی قویی نهی یا ایایه قی ی ی

 چرخه کار

ی نیم قیک بقرنی اتکک  ه نک جوشکاری  ای اتکک  ه نشکرم ری جوش نقطهقشک لکرک حنریی یی یتکیبرم ی ه وهنده نک  

 ریی  ری  نین اه لککویک ییلککی  یوانی یی نک  یوجی  رص ایوم  طی گیم شککیم انش اب حی و ننرب اه یویم  نکقی

٪ اه انم قسنی اتککک  ه 60 ریی   یقنقه ای اتکککن اه عنوام قثرو،  ی ه  10انرم قی شککوی و قسقواخ ای اتککره نک  ی ه  

یقنقه ارقنقرنیم  4یقنقه یی  یوجی قشکک ص شککیم اه طوی قیاوم  ری  نی و تککپه ارنی ایای   6جوشککاری قی یوانی اه قیک  

 . نک شوی

 : درک چرخه وظیفه در ااطلاحات عملی

خ قسنریی اب یوانرنی جوشکاری یی قینینک گیقر   : مدیریت حرارت • اتککن اتکیدریم طوانی قیک  ی ه وهنده اتکرتکر

یی  یوجی  ری ارا گیقری قراو یوجهی یوینی قی  نی  ه یی لککویک عیم قینینک لککحنس قی یوانی اه یتککیبرم  

 .یتنا ایترنی

 ی ه  ریی ارایی اه ونژم یی قحنط  ری لکنسیی  ه جوش نقطه ای قیاوم اتکک و  : تاثیر بر عملیات جوشیکاری •

 ی ه  ری  قیی اه قسنری قاث  ری قایی یی  ری اتکک یر یتکیبرم  نک شکوی و نیخ یوینی ارا اتکک، قهم اتککن 

 .اه طوی اریقوم ای اهیم ویی ی ثنی قی گ ایی

 : معیارهای انتخاب

 نبرم انی را نک جوشککاری نقطه ای، شککیک و ری رنه  ری ری جوشککاریی  وی یا یی نهی  : ارزیابی حجم کار •

یاوم،  ی ه  ریی ارا ایای حده اهیم ویی و  ر ش بقرم  یاای ابنینین ایای عق نرک جوشککاریی تککنبنم و ق

 . یویی اتک

ایای  ریایی ری لککنسیی نر  ریگرم  رنی  ه جوشککاریی نک رسرینک ثراک   : چرخه کاری برای اسیییتفاده فشیییرده •

ی ییلکی نر ارایی ارشکنین انم اطقننرم حرلکو قی  نی  ه جوشکاری ق  70اتکک، اه ینارو جوشکاریی ار  ی ه  ریی 

 .یوانی ار  واتیه  ری نک قحنط  ریی ش وغ قطراقک یاشیه ارشی

اگی جوشکککاری ایای اتکککیدریم گرم اه گرم یی نهی گیریه شکککیم اتکککک، قرننی   : چرخه کار برای اسیییتفاده گاه به گاه •

٪س  رقلاخ قنرتا ارشین انم 20-50یسقنیاک  و ک نر پیوژم  ری تیگیقی، ققام اتک  ی ه  ریی  قیی جقثلا  

ری ر قسقواخ ققیوم اه لککیره یی  تککینی و قی یواننی طانسک پیا نیم  ری یا ایوم گیم شککیم انش اب حی جوشککا 

 .انجرم ی نی

جوشکاری ری  ی ه  ریی ارایی اغ ا  بننه انشکییی یاینین ننرب اه  ی ه وهنده  : متعادل کردن هزینه و کارایی •

ی قوایی، تککککیقرنه گ ایی یی نک جوشککککاری ار  ی ه  ارا یا ار قحیوینک  ری اویجه  وی قیسریو  ننین یی ای 

 ریی ارایی قی یوانی یی ییاب قیک ققیوم اه لیره یی ارشی، اه  لوص اگی اه قسنری ج وگنیی اب یوقا  ری 

 .و یتنا اه یجهنباک ارشی

 : ملاحظات اضافی

قحنط  ری گیقیی ققام یقری قحنط یی ر کری  ریی شکقر قی یوانی ای  ی ه  ری ی ثنی اب ایین  : عوامل محیطی •

 .اتک  ی ه  ری قوثی جوشاری یا  ر ش ی ی

جوشککاریام ار تککنتککیم  ری  نک  ننیم پنشککیریه اغ ا قی یواننی  ی ه  ری  ریی  : سیییسییتم های خنک کننده •

 .اراییی یا حده  ننین  نبرم ایبنرای  ی ه وهنده جوشاری،  ریانی تنتیم  نک  ننیم یا یی نهی ابنینی



نهی گیریم  ی ه  ری یی بقننه ننرب ری  رص جوشککاریی  وی، قی یواننی جوشککاریی نقطه ای یا انی را ار یی  و یی  

 ننی  ه نه ینهر ار ننرب ری عق نریی شکقر قطراقک یاشکیه ارشکی، ا اه طوو عقی و قرا نک اطقننرم یجهنباک یا یحک شکیانطی 

 . ه یی یم قویی اتیدریم قیای قی گنیی، ی قنم قی  نی

 ای کنترل و اتوماسیونسیستم ه

 ری  تکنتکیم  نییو نقطه جوش عرق ی   نیی اتکک  ه یقک، تکهویک اتکیدریم و یطان  پ نیی یتکیبرم یا یسننم قی  نین تکنتکیم

شککوی  ه یر تککطوح ق ی ا ننرب ری جوشککاریی و ای اب تککریم یر اتککنری پن نیم یا شککرقو قی نییو یی جوشککاری ری نقطه

 . نیی لص یا اییوییم قی

 : رل های دستیکنت ن1

o تکنتکیم  ری  نییو یتکیی ااییانی یینم شکاو  نییو  ری قوجوی یی جوشکاری ری نقطه ای  : توضییحات

 تکینین ینهر اب اپیایوی قی  وا نی یر پریاقیی ری جوشکاریی قرننی بقرم، جینرم و رشکری یا اه لکویک 

 .یتیی ینهنم  نی

o خ ثراک اتکک نر یی جرنی  ه انیم یو ایای  ریایی ری تکریم یی  ه یی  : مناسیب بودن یم شکیانط جوش نتکایر

یقک ارا حنریی ننتککککن ینهر  ق ننم انی را  وای ایای  ریایانی  تکککینی  ه  نییو عق ی یا ای رییننی 

 .جوش ییجنس قی ی نی

 : کنترل های نیمه اتوماتیک ن2

o پیایوی ر قی یواننی  انم تنتیم  ر یی نای اب  نییو  ری یتیی و  وی ری یا ایایه قی ی نین ا : توضیحات

 .پریاقیی ری  رلی یا ینهنم  ننی و یتیبرم اه طوی  وی ری ترنی پریاقیی ر یا  نییو قی  نی

o ننی، قنرتکککا ایای  ریایی رنی  ه ننرب اه  ندنک ثراک  ینهر یسرییی انم  نییو و یاحیی انجری قی : مزایا 

 .یاینی، اقر اه تطحی اب قیا  ه یتیی ننب ننرب یاینی

 : (PLC) کنترل کننده های منطقی قابل برنامه ریزی ن3

o توضیییحات : PLC  ر نشککرم ی نیم تککنتککیم  نییو پنشککیریه ییی  تککینین ینهر اقارم اینرقه ینبی  نینم 

 .پریاقیی جوشاریی یا ریا م قی  ننی و اقارم  نییو یقن  ای رییننی جوشاریی یا ریا م قی  ننی

o مزاییا : PLC جوشکککککاکریی  که ننکرب اکه یقکک و یایایپک نیی اکرانی یاینکی انکیم یو     کر ایای  کری کری پن نکیم

 تکککینین ینهر قی یواننی  نینم اینرقه جوشکککاریی یا   نیم  ننی، و ینهر یا ایای  ریایی رنی  ه شکککرقو 

 .انوا  وهرنا جوشاریی  تینی، قنرتا قی  نی

 : (CNC) کنترل عددی کامپیوتری ن4

o تکنتکیم  ری : توضییحات CNC انویوژی جوشکاریی  تکینی و ارایینم تکطس ایوقرتکنوم و یی  ط ققیم ی

یقک یا ایایه قی ی نکین ینهکر یوتکککککط  رقپنویی  نییو قی شکککککونی و قی یواننکی ایای ایبو ر و یوایی  ری 

 .جوشاریی پن نیم اینرقه ینبی شونی

o ریتککککنتککککیم : کاربرد  CNC ارانی   ری یوینیی ار حجم ارا  ه یقک و یایایپ نیی اب ا قنک  یی قحنط

 .ای وییای اتک،  یویی اتکن ینهر قسقواخ یی لنرنف  وییوتربی و  وار ر اتیدریم قی شونی

 : نیازهای اتوماسیون

 رنی  ه یقک و یایایپ نیی   نیی  تککینی، اتککنری قهم   ری  نییو  وی ری یی قحنطتککنتککیم : دقت و تکرارپذیری •

ینم جوش تکربگری اتکک،  ه یی رییننی ری یوینی ار  ندنک   تکینین ینهر اطقننرم حرلکو قی  ننی  ه  ی جوش ار ی 

 .ارا حنریی اتک



یی ینهنقکرک یوینکی اکر حجم اکرا،  نییو  کری  وی کری اکه طوی قکراکو یوجهی  کریانی و اهیم ویی یا  : حجم تولیید •

 اربانش قی ی نین ینهر ننرب اه ینهنقرک یتککککیی یا  ر ش قی ی نی و اقارم  ی ه  ری جوشککککاریی تککککینسیی و

 .تربگرییی یا ریا م قی  ننی

ایای  ری ری پن نیم جوشککاریی، اه ونژم ینهرنی  ه شککرقو ایبو ری پن نیم نر نقرط   : پیچیدگی وظایف جوشییکاری •

 .جوش قیسیی  تینی،  نییو  ری  وی ری یقک و  نییو ابم یا ایایه قی ی نی

هریک یا یی انم اپیایوی ر جایام  ننی و یواننی تکطوح ق ی ا ق ری  وی ری قیتکنتکیم : سیط  مهارت اپراتورها •

 . ندنک ثراک یا ایوم یوجه اه ی لص اپیایوی ی قنم  ننی

یوام ار  ری  وی ری یا قیای ار  نییو ری ری نقطهیی ینهنقرک یوینی پنشکیریه، جوش : های دیگرادغام با سییسیتم •

 .نک  ط یوینی  رقلاخ  وی ری ایغرم  یی  ری نقریه، ایای ری ینبی، قرننی اربو ری یوارینک نر یتقهتنتیم

یی نهی گیریم تککنتککیم  ری  نییو و ننرب ری ایوقرتککنوم یی انی را جوشککاریی نقطه ای  ه نه ینهر ننرب ری رس ی شککقر یا 

اییوییم قی  نی، ا اه ار یشکی یننیم و پنشکیرک  ری یانویوژنای یی رییننی ری جوشکاریی شکقر  قتکو قی شکوی، اتکنری قهم  

 .اتک

 ندازه و قابلیت حملا

انیابم رنبنای جوشکککاری نقطه ای نک قلاحهرک قهم اتکککک، اه ونژم یی قحنط  رنی  ه ر کککر یی ینهر اییی اتککککن ااسری 

 .جوشاری ارنی ار ر ری  ریی قوجوی تربگری ارشی، نه ینهر ایای  ریانی عق نریی، ا اه ایای انقنی و تهویک اتیدریم

اب انی را نک جوشککاری نقطه ای، ر ککری قوجوی یی  ریگرم نر یرتککنتککرک  وی یا قاو   : ارزیابی ابعاد فضییای کار •

انیابم گنیی  ننین نه ینهر ییپری جوشکاری، ا اه ر کری ا کرری قویی ننرب ایای عق نرک انقم، اب جق ه یتکییتکی 

 .ایای اریگنیی و ی  نه قوای و رسرینک  ری یسقنی و نبهیایی یا یی نهی ابنینی

اگی جوشککاری اه طوی قیاوم اتککیدریم نقی شککوی، اه گبننه  ری   نیم تککربی رای  ننین   : زیملاحظات ذخیره سییا •

نک جوشککاری رشککییم یی لککویک عیم اتککیدریم یاحک یی   نیم قی شککوی، اه  لککوص یی ر ککر ری  ریی  نی 

 .قنهویم

ری نر قنب ری ایای قیو  ری  و ایی نر یوقنبی، نحوم ایغرم جوشکککاری ار قنب ری   : یکپارچه سیییازی میز کار •

قوجوی یا یی نهی ابنینین اطقننرم حرلککو  ننی  ه تککطس  ری قی یوانی وبم و اییسرشککرک عق نریی جوشککاری یا 

 .یحقو  نی

اگی جوشکاری ننرب اه جراجرنی قنهم یاشکیه ارشکی،  ه یی نک قی ب واحی نر یی قارم  ری ق ی ا، قرا نک   : قابل حمل بودن

ی نی، اقر ققام اتکک اب نهی قییک پ نیی یا ایایه قیوشکاری ری قراو حقو انسطراحقو و نقو نک عرقو   نیی اتککن ج

 . رنی ارشنیو هیرنک یایای قسرو ه

ایای حیا ثی قرا نک حقو، اه ینارو جوشکاریی ارشکنی  ه تکاک وبم و طیاحی رشکییم  : مدل های سیبک و فشیرده •

 .یو اتک ری  و ک انیمایای یسقنیاک یی قحو نر  ریگرمیی اتک و  ر یترمانیابی انم قیویاینین جراجرنی و یام

یواننکی قکرا نکک حقکو و نقکو نقطکه جوش یا اکه قنبام  کر قی کر نکر یتکککککیکه کرنی قکرننکی  یخونژگی : متحرکهیای  ویژگی •

 .قراو یوجهی اربانش ی نین جراجرنی قیو  ری  یخ یای یترم یی اتک، اه  لوص ایای قرشنم  ری تنبنم یی

 ری ق ی ا یاشکیه ارشکی،  بونه  یی نهی ابنینی  ه اگی جوشکاری ننرب اه جراجرنی انم قارم : مل و نقلنیازهای ح •

شوین ای ی اب جوشاری ری قراو حقو اه گونه ای طیاحی شیم انی  ه اه یاحیی یی وتن ه نق نه اریگنیی  قنیقو قی

 .ییی ننرب یاشیه ارشنیشونی، یی حریی  ه ای ی ینبی ققام اتک اه یوش  ری حقو و نقو ی للی 

ایای جوشکاریام قراو حقو، یی یتکییه اویم قناف یغ نه قنرتکا یی قارم  ری ق ی ا یا  : ملاحظات منبع تغذیه •

پ نیی انشکککییی یا یی  ننی نر ار ژنیایوی تکککربگری  تکککینی، انسطرا رنی  ه ار ارییی  ری قییی نهی ابنینین قیو

 . ننیری ایل ایایه قی رنی ایوم یتییتی یاحک اه پینب قارم



 : متعادل کردن اندازه و عملکرد

یوجه یاشکیه ارشکنی  ه ققام اتکک انم انیابمبقرا نک حقو نک جوشکاری و قرا نک  ری یم قسرو که  : معاوضیه ها •

 ری واحی ری ثراکک  یی ققام اتکککککک قییک نر ونژگییی و قراو حقکو ری  و ک رنی وجوی یاشکککککیکه ارشکککککین قیو

 .ه ارشنییی یا نیاشیابیگ

نه ینهر اه ر ککری رس ی و ننرب ری قراو حقو  وی، ا اه یغننیاک احیقریی یننیم یی ر ککری  ریی نر  : نیازهای آینده •

 .ننرب ری عق نریی  وی یا ننب یی نهی ابنینی

ب ری ار یی نهی گیریم یقن  انیابم و قراو حقو اویم نک جوشکاری نقطه ای یی یااطه ار قحیوینک  ری ر کری  ریی و ننر

حی یی  وی، قی یواننی یتکیبر ی یا انی را  ننی  ه نه ینهر اب نهی رنبنای یی قحنط شکقر قنرتکا ارشی، ا اه ار گییش  ری 

 .عق نریی و ایباقرک انسطرا پ نیی شقر  قتو ارشی

 ویژگی های رایج جوشکار نقطه ای

نبپییابنیم ایای ینهنم یقن  رییننی جوشککککاری ری نقطه ای پنشککککیریه اغ ا اب  نییو  ری ی : کنترل ریزپردازنده ن1

جوشککاریی اتککیدریم قی  ننین انم رنرویی  ندنک جوش ثراک یا ی ککقنم قی  نی و اقارم ینهنم یقن  پریاقیی ری 

 .جوش یا ریا م قی  نی

تکنتیم  ری پنوقرینک قسقواخ یی جوشاری ری نقطه ای ایای عق ایی  رییقی و ایوم بحقک   : عملیات پنوماتیکی ن2

م قی شکونین انم ونژگی تکهویک اتکیدریم یا اربانش قی ی ی و قی یوانی تکیعک رییننی جوشکاریی یا اهاوی  اتکیدری

 .ا شی

 ری  رنی قرننی ینهنقرک جینرم پنش اب جوش، عق ایی ری پریه و حریکونژگی : های جوشکاری پیشرفتهویژگی ن3

اقارم  نییو و تکککربگریی انشکککیی یا یی   ری ارایی قوجوی اتککککن انم گبننه  ری پنشکککیریهجینرم ثراک یی قیو

 .قوقسنک  ری ق ی ا جوشاریی ریا م قی  نی

جوشکاری ری نقطه ای قییم ار یی نهی گیریم اهیم ویی انیژی طیاحی شکیم انی و اه  ر ش  : بهره وری انرژی ن4

 .قلیا ایل و  بننه  ری عق نریی  قک قی  ننی

 ننیم یا نک ونژگی اتکیرنیایی یی اتکنریی اب جوشکاری ری نقطه ای تکنتکیم  ری  نک  : سییسیتم های خنک کننده ن5

 تکینین ینهر اه حده یقری عق نریی اهننه  قک قی  ننی، عقی یتکیبرم یا طوانی قی  ننی و اقارم اتکیدریم طوانی  

 .قیک ایوم گیم شیم انش اب حی یا ریا م قی  ننی

ونژگی  ری انقنی قرننی پوشکش  ری ققروم یی    : (سیتگیها و خجلوگیری از حوادث، بیماری) ایمنی و ارگونومی ن6

ایاای حیایک، ی قه  ری یوقا ا کطیایی و حدرهک اب ا کرره اری حیاییی قسقواخ گنجرنیم شکیم اتککن طیاحی 

ایگونوقنک و قرا نک حقو و نقو، قرننی تککر یری تککاک وبم نر  یخ ننب ایای یاحیی  ریای یی نهی گیریه شککیم 

 .اتک

جوشکککککاکری کری نقطکه ای اغ کا گبننکه  کری قکراکو ینهنقی قکرننکی اکربو کر و  : و تطبیق پیذیریسیییییفیارشیییییی سیییییازی   ن7

 .ایاییوی ری قراو یسون  یا ایای یطان  ار ننرب ری ق ی ا جوشاریی و انیابم  ری قطسه  ری ایایه قی ی نی

نک ونژگی اتیرنیایی  یرنقی ری ایاییوننای ناپری ه ار ینهنقرک  ی ه قراو ینهنم : تایمرهای الکترونیکی داخلی ن8

 .اتک  ه اه  ریایام اقارم قی ی ی قیک بقرم و روالو رییننی جوشاریی یا اه یقک  نییو  ننی

قلکریس و تکر ک و تکرب اریوام، قرننی نبهیاینیم ایاییوی ققروم و عرن  ار ییجه ارا یوی  : سیاخت و سیاز بادوام ن9

 .ثراک، قسقویی  تینیییانتدویقریوی ر، ایای اطقننرم اب طوو عقی و عق ایی 

یااط  ری وا کس و الکیی نک ونژگی   نیی  تکینی، ار نقرنشکبی ر و  نییو  رنی  ه اقارم  : رابط کاربر پسیند ن10

 .ینهنم یترم پریاقیی ری جوشاریی و نهریک ای رییننی یا ریا م قی  ننی



ریی اتک  ه اطقننرم اب قرا نک  یعرنک اتیرنیایی ری انقنی و  ندنک قیاوطه نک جناه حن : مطابقت با اسیتانداردها ن11

 .اطقننرم و انقنی یجهنباک یا ریا م قی  نی

 ر  ای یقی ب ای یقک،  ریانی، انقنی و  ریایپتککنیی یی طیاحی یم ری قشککیی  یی جوشککاری ری ق ی ا نقطهانم ونژگی

 .ی یقی نی و طنا وتنسی اب  ریایی ر اب اینه  وییو یر تر ک لنسیی یا ایایه یا ایجتیه قی

 ویژگی های ایمنی

انقنی یی  ی عق نرک جوشکاریی اتکنری قهم اتککن جوشکاری ری نقطه ای، ار جینرم ایایینای و یوینی گیقر ارا، ار  طیاک 

 ایی  قیام  تکککینین انرایانم، یی نهی گیریم ونژگی  ری انقنی جوشکککاری نقطه ای ایای قحررهک اب اپیایوی و یجهنباک  

 :نجر نبر ی گتیییم اه ونژگی  ری انقنی  یویی و اتیرنیایی ری انطارل یوییم شیم اتکاتنری قهم اتکن یی ان

 : ویژگی های ضروری

ار یوجه اه یقر ری ارا یی جوش نقطه ای، پوشککککش  ری ققروم یی ایاای  : پوشییییش های مقاوم در برابر حرارت ن1

ررهک قی  ننی و  طی ییش تکوبی حیایک  کیویی  تکینین ینهر اب اپیایوی یی ایاای تکو یبی  ری یلکریری قح

 .یی قحو  ری یا  ر ش قی ی نی

نک ی قه یوقا ا ککطیایی  ه اه یاحیی قراو یتککییتککی اتککک، نک ونژگی انقنی  : دکمه های توقف اضییطراری ن2

حنریی اتکککن انم اه اپیایوی اجربم قی ی ی یر یی قواقف ا ککطیایی یتککیبرم یا رویا  رقوش  نی و اب حوایث و 

 . وگنیی  نییتنا یجهنباک ج

انم ونژگی اه ج وگنیی اب یاغ شکککیم انش اب حی جوشکککاری  قک قی  نین یی  : حفاظت از اضیییافه بار حرارتی ن3

لککویک یجروب اب یقری قسنم، یتککیبرم یا اه طوی  وی ری  رقوش قی  نی و اب قطسرک یا  ی یی ایاای یتککنا  

 .گیقر قحررهک قی  نی و  طی ییش توبی یا  ر ش قی ی ی

عرن   ریی و ایلکرو بقنم قنرتکا جوشکاری ایای ج وگنیی اب شکو  ایایینای   : کاری و اتایال به زمینعایق   ن4

اتککنری قهم اتکککن اطقننرم حرلککو  ننی  ه جوشککاری یایای عرن   رری ای یوی یقرم اجبای ایایینای اتککک و اه 

 .ییتیی بقنم شیم اتک

اری یی شکیانط نراقم، قرننی بقرنی  ه ییپوش ارب اتکک  ری انقنی اب  ری یی جوشک اننییا  : های ایمنیاینترلاک ن5

 . نینر اگی قحرره انقنی یی قحو قیای نیایی، ج وگنیی قی

ای ی اب جوشکاری ری نقطه ای یایای تکنتکیم  ری اتکی یاو یوی  تکینی نر ار تکنتکیم  ری  ریجی  : اسیتخرا  دود ن6

 .ی ق ی قهم اتکتربگری  تینین انم ایای حده  ندنک  وا و  ر ش اتینشرل یوی ر

 -یی انوا   کرلکککککی اب جوشکککککاکریی نقطکه ای،  طی ر ش قوه ایایینای وجوی یایی   : حفیاظیت قوا الکتریکی ن7

اندجری  طینر  انیژی اب نقطه جوشن جوشکاری ری یایای قحرره قوه ایایینای اه  ر ش انم  طی  قک قی 

 . ننی

 : انطباق

نقطه ای ار اتککیرنیایی ر و ققییاک لککنسک قیاوطه   اطقننرم حرلککو  ننی  ه جوشککاری : اسییتانداردهای ایینعت •

 قطراقک یایین انم ققام اتکک شکرقو اتکیرنیایی رنی ارشکی  ه یوتکط تکربقرم  رنی قرننی انجقم جوشکاریی یقینار
(AWS)ایایم انقنی و اهیاشک شغ ی ، (OSHA) نر اتیرنیایی ری انقنی ایایینای و قرشنم یاک  رص قیاوط اه ،

 .شیم اتکقنطقه شقر ینهنم  

اه ینارو گوا ننرقه  رنی اب نهری ری شککنر یه شککیم ارشککنی  ه نشککرم قی ی ی جوشککاری یبقرنش شککیم  : گواهینامه ها •

اتکک و قسنری ری انقنی  رلکی یا اییوییم قی  نین اتکیه اه قوقسنک قارنی شکقر ققام اتکک گوا ننرقه  ر شکرقو 

 .ی ینبی ارشییی انراک قیحیم نر قوای UL یی ایوپر، رهیتک CE نشرم



یی قویی تکراقه انقنی و شکهیک تکربنیم یی لکنسک یحقن   ننین تکربنیگرم ار یسهی قوی اه  : سیوابق ایمنی سیازنده •

 .انقنی احیقرو انشییی ایای یوینی یجهنباک قراو اعیقری و انقم یاینی

قف و یتککیویایسقو اطقننرم حرلککو  ننی  ه جوشککاری نقطه ای ار یا نقری  ریای جر : آموزش و دسییتورالعمل ها •

 . ری انقنی  قیام اتکن یقوبش لحنس اه اپیایوی ر یی قویی اتیدریم انقم اب یجهنباک ننب اتنری قهم اتک

 ننی، ا اه  ری انقنی و یعرنک اتکیرنیایی ری انقنی، نه ینهر اب اپیایوی ر و تکرنی پیتکنو قحررهک قیانیی ونژگیار اویونک

 ننین انم یونایی پنشکککبنیانه ایای انقنی  ق ننم قی ای یا ی کککقنم قیاک جوش نقطهطوو عقی و قرا نک اطقننرم یجهنب

 .یوانی اه ج وگنیی اب حوایث پی بننه و قتریو قرنونی احیقریی  قک  نی

 استفاده از متعادل کننده ابزار با جوشکار نقطه ای

ای اتک  ه ایای یس ن  و یسریو اابای ری تنبنم قرننی جوشاری ری نقطه ای یی قوقسنیی اتیدریم  وتن ه قیسریو  ننیم اابای

ه ونژم یی  ر ش  تکیبی اپیایوی، اهاوی یقک و اربانش انقنی قی شکوی  ه یتکیاریی ینهر یا یتکرم یی و انقم یی قی  نین ا

 .یی  ری ری جوشاریی قایی قدنی اتک

 : مزایای استفاده از متعادل کننده ابزار با جوشکار نقطه ای

ار قیسریو  ییم وبم جوشکککاری نقطه ای، قیسریو  ننیم اابای قرنوی یایم جوشکککاری یا  : کاهش خسیییتگی اپراتور ن1

 .اه ونژم یی اتیدریم طوانی قیک، یترم یی قی  نی ایای اپیایوی ر،

 ننکی  که قنجی اکه  ای یا ریا م قییی جوشکککککاکری نقطکهشکککککیمیی و  نییو کر اقاکرم حی کک نیماکرانه : افزایش دقیت ن2

 .شوی رنی ار  ندنک اهیی قییی و جوشقیایگنیی یقن 

نرشکی اب یتکک بیم اه یجهنباک تکنبنم یا  ر ش  طی یتکنا  ری نرشکی اب رشکری و حوایث  : ایمنی افزایش یافته ن3

 .قی ی ی، بنیا قیسریو  ننیم وبم جوشاری یا پشینارنی قی  نی

اپیایوی ر قی یواننی تکینسیی و  رییقییی  ری  ننی بنیا قیسریو  ننیم اابای یلاش رنبنای   : بهره وری بهبود یافته ن4

 .ه حیاقو قی یترنیابم ایای قیای یایم و اتیدریم اب جوشاری نقطه ای یا ا

 : انتخاب متعادل کننده ابزار مناسب

اطقننرم حرلککو  ننی  ه قیسریو  ننیم اابای قی یوانی وبم قیو  رص جوشککاری نقطه ای شککقر یا  : ظرفیت وزن ن1

 .یحقو  نین اریگ ایی انش اب حی قیسریو  ننیم قی یوانی قنجی اه  یاای یجهنباک و  طیاک انقنی شوی

نکه حی کک قویی ننکرب ایای  کری کری جوشکککککاکریی  وی یا یی نهی ابنینکین قیسکریو  ننکیم اکرنکی  یاق : محیدوده حرکیت ن2

 .اقارم حی ک یترم یا یی تیاتی قنطقه  ریی ابم ریا م  نی

 ری قوارنو   ری ارای تککی، قنب  ری نر قرایوام ای یوی تککنتککیم ری اابای یا قی ننیمقیسریو : های ناییبگزینه ن3

 .ا یا انی را  ننی  ه اه اهیینم وجه ار ر ری  ریی و گییش  ری شقر قطراقک یایینلا  یین نک گبننه نل

اه ینارو قیسریو  ننیم  رنی ار ینهنقرک ینش قراو ینهنم ارشکنی  ه اه شکقر اقارم قی ی ی یسریو یا ای  : قابلیت تنظیم ن4

 .اتره وبم اابای و ییجنس اپیایوی ینهنم  ننی

 : نکات ناب و استفاده

اطقننرم حرلکککو  ننی  ه ارانه اابای اه طوی انقم نلکککا شکککیم اتکککک و اه طوی قنهم نلکککا و  : نایییب ایمن ن1

 .ایلراک یم یا ایای  یگونه نشرنه ای اب ترنش نر شو شیم اییتی  ننی

قیسکریو  ننکیم یا طویی ینهنم  ننکی  که وبم جوشکککککاکری نقطکه ای یا  کرقلاخ قیسکریو  نکی، و  : متعیادل کردن ابزار ن2

 . ننی  ه وقیی اه طوی رسرو حی ک نقی  نی، یی قوقسنک  وی ارقی قی قرنی اطقننرم حرلو

https://www-weldingandwelder-com.translate.goog/category/welding-equipment/tool-balancers/?_x_tr_sl=en&_x_tr_tl=fa&_x_tr_hl=en&_x_tr_pto=wapp


اپیایوی ر یا یی قویی نحوم اتکیدریم لکحنس اب قیسریو  ننیم اابای ار جوشکاری نقطه ای یقوبش ی نی، ار  : آموزش ن3

 .یر نی ای ا قنک یجروب ناییم اب حی وبم و نحوم ینهنم  شش

خ ا : تعمیر و نگهداری منظم ن4 رانه اابای یا اربیتککی و نبهیایی  ننی و علایم یتککنا نر تککرنش یا اییتککی قییار

 . ننی، اه ونژم یی  راو  ر نر رنی ر

 : ملاحظات ایمنی

اه طوی قنهم ارانه اابای یا اب نهی  یگونه نشککرنه ای اب تککرنش، اه ونژم یی قطسرک پی  : بازرسییی های منظم ن1

 .اتییه قرننی  راو  ر و رنی ر، اییتی  ننی

اکه اپیایوی کر یقوبش ی نکی  که اب اربانش انش اب حکی ایی اکرانه اجینکرا  ننکی،  : اجتنیاب از افزایش بیش از حید ن2

 .بنیا انم قی یوانی قنجی اه اتییه قارننای و  یاای احیقریی شوی

ندیی  یونه  رنی یا ایای قینینک انقم قوقسنک  رنی  ه ققام اتکک ارانه اابای اب  ری ا : رویه های اضیطراری ن3

 .نر بقرنی  ه جوشاری نقطه ای نرقیسریو قی شوی، انجری  ننی

یی نا نک قیسریو  ننیم اابای ار جوشکاری نقطه ای قی یوانی اه طوی قراو یوجهی ایگونوقی و  ریانی عق نرک جوشکاریی 

ری جوشکاریی  وی یا یا اهاوی ا شکین ار انی را یقن ، نلکا و حده یسریو اابای، قی یواننی انقنی و اهیم ویی   ی  ری 

 .اربانش ی نی

ار ایبنرای یقن  انم عواقو، قی یواننی جوشکککاریی نقطه ای یا انی را  ننی  ه نه ینهر ننرب ری رس ی شکککقر یا اییوییم قی 

 نکی، ا اکه ایای پیوژم  کری ییی ننب انسطکرا پک نیی ایایکه قی ی کین انم یونایی تکککککیقکرنکه گک ایی عکرقلانکه یی یجهنبایی یا 

 . نی  ه یی طوو بقرم اه طوی قوثی و انقم ننرب ری جوشاریی شقر یا اییوییم قی  نی ی قنم قی

 تعمیر و نگهداری و ایمنی

 : نکات تعمیر و نگهداری معمول

 ری قنهقی اب  ری ایایینای و ایلکککراک، اربیتکککیار یقی ب ای و کککسنک ایاییوی ر،  راو : بازرسییییی منظم ن1

 .ینارو علایم ترنش، یتنا نر شو شیم ایلراک ارشنیای انجرم ی نین اه جوشاری نقطه

جوشککاری یا اب گیی و غاری،  ثندی و باریه  ری جوش یقنب نبه یاینین باریه  ری انارشککیه شککیم قی  : تمیز کردن ن2

 .یوانی قنجی اه گیم شیم انش اب حی و نقص یی عق ایی ایایینای شوی

قییا اب نهی تککرنش و ییاب اویم اییتککی  ننین ایاییوی ری ایاییوی ر یا اه طوی  : تعمیر و نگهداری الکترود ن3

نرقنرتکا نر ریتکویم قی یوانی قنجی اه  ندنک پرننم جوش شکوین یی لکویک ننرب، ایاییوی ر یا یسون  نر پرنتکقرم  

 . ننی

ایای جوشکاریانی  ه یایای تکنتکیم  نک  ننیم  تکینی، قییارخ تکطوح قنرتکا قرنف   : بررسیی سییسیتم خنک کننده ن4

 ننیم و علایم نشکیی یا اییتکی  ننین ایای ج وگنیی اب گیقری انش اب حی، اب عق ایی قوثی تکنتکیم  نک   نک 

 . ننیم اطقننرم حرلو  ننی

یا طا  یتکککککیویایسقو   قیحی ایای اطقننرم اب عق ایی یوام و ج وگنیی اب تکککککرنش، قطسرک ق : روغن کاری ن5

 .تربنیم یوغم  ریی  ننی

 تکینی، نیم اربای یا اه  PLC ایای جوشکاریانی  ه یایای  نییو  ری ینجنیرو نر : به روز رسیانی های نرم افزار ن6

 .یوب نبه یاینی یر اب عق ایی اهننه و یتییتی اه ونژگی  ری جینی نر یرف اشارو اطقننرم حرلو  ننی

 : اقدامات احتیاطی ایمنی و بهترین اقدامات

ب جق ه یتکیاش  ری جوشکاریی، قحرره  شکم و یاره قنرتکا، ا PPE  قنشکه اب : (PPE) تجهیزات حفاظت فردی ن1

 . ری ققروم یی ایاای ییش اتیدریم  ننی



قحکو جوشکککککاکریی یا یقنب و عریی اب قوای قراو اشکککککیسکرو نبکه یاینین اب یهونه قنرتکککککا ایای  : ایمنی محیل کار ن2

 .ج وگنیی اب یجقف ا ریاک تقی اطقننرم حرلو  ننی

 ی گونه یسقنی و نبهیایی جوشکککاری یا  رقوش و اب ایل ااشکککنین یی  قنشکککه قاو اب انجرم  : ایمنی الکتریکی ن3

 .لویک یبوم اب یونه  ری قدوبیرگوک پنیوی  ننی

اطقننرم حرلکو  ننی  ه  قه اپیایوی ر یی اتکیدریم انقم اب جوشکاری نقطه ای اه ییتکیی یقوبش ینیم انی  : آموزش ن4

 .و اب ونژگی  ری انقنی  رص یجهنباک یگرم  تینی

 وی و ینم  وی یا ار یوش  ری ا ککککطیایی، اب جق ه نحوم اتککککیدریم اب ی قه یوقا  : اضیییییطراری  روش های ن5

 .ا طیایی و اقیاقرک  قک  ری اوینه ایای یتنا  ری نرشی اب جوشاریی یشنر  ننی

 : عیب یابی مشکلات رایج

ینهنقرک حیاییی و و ککسنک اگی جوش  ر اه طوی قیاوم  ککسنا  تککینی، رشککری ایاییوی،  : جوش های ضییعیف ن1

 .ایاییوی ر یا اییتی  ننی

اگی جوشکاری اه طوی قایی انش اب حی گیم قی شکوی، انطارل ار  ی ه  ری، عق ایی تکنتکیم  : گرمای بیش از حد ن2

 . نک  ننیم یا اییتی  ننی و اطقننرم حرلو  ننی  ه جوشاری انش اب حی اریگ ایی نشیم اتک

ی عق ایی نرقنهم جوشککاریی نر عیم شککیو  اه  ری ققام اتککک نشککرم ی نیم قتککری ی قرنن : مشییکلات الکتریکی ن3

 .قشالاک ایایینای ارشین ایلراک ایل،  راو  ر و توینچ  ر یا اییتی  ننی

یغننی یی  ندنک جوش قی یوانی اه یینو ییاب نشکککیم ایاییوی ر، ینهنقرک نرییتکککک نر  : کیفیت جوش ناسییییازگار ن4

 . رینایاتنوم و نبهیایی قنهم قی یوانی اه  ر ش انم قشالاک  قک  نینوترنرک یی قناف یغ نه ارشین 

لککیا نر ییبش غنیقسقوو یی حنم  ری ققام اتککک نشککرم ی نیم شککو شککیم قطسرک نر قشککالاک   : نویز یا لرزش ن5

 .قارننای ارشین قطسرک شو یا اربیتی و تدک  ننی و علایم ترنش نر یتنا یا اییتی  ننی

لککوو انقنی ایای عق ایی  رییقی و انقم نک جوشککاری نقطه ای اتککنری قهم اتکککن ار یوجه اه نبهیایی قنهم و یعرنک ا

ننرب ری یسقنی و نبهیایی و پنیوی اب اهیینم شکنوم  ری انقنی، قی یواننی اب طوو عقی یجهنباک و انقنی اپیایوی ری یم  

 .اطقننرم حرلو  ننی

 


