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 نوسنده : داوود سلیانچی

 :در این راهنما

 Duty Cycle (وظیفهکارکرد )درک آمپراژ و چرخه  •

 درک مواد جوشکاری و ضخامت پروژه شما •

 آشنایی با تجهیزات جوشکاری و منابع تغذیه •

 انتخاب دستگاه جوش مناسب •

به راهنمای دستتگاه جوش خوش آمدید  در ای  راهنما  ما ننارتر ضتروری را که برای انتخاب دستتگاه جوش مناستب برای 

کنید  پوشتش خواهی  داد  ما در مورد اهمیت آمپراژ و چرخه کار  انوا  مختف  مواد و ضتخامت های   تهیهپروژه خود باید 

وش  انوا  تجهیزات جوشتتتتکاری و منابع تغذیه  و ناوه انتخاب یت دستتتتتگاه جوش مناستتتتب برای نیازهای خا  خود ج

  ای  ( انجا  آ  توستتتو خودتا  )  DIY رتتتابت خواهی  کرد  چه یت جوشتتتکار اربه ای باشتتتید و چه از ن به مندا  به

ای ترتتتمی  ییری آیاهانه در مورد تجهیزات جوشتتتکاری راهنما دانش و ابزارهایی را در اختیار شتتتما برار می دهد که بر

 !نیاز دارید  بیا شرو  کنی 

 (Duty Cycle وظیفهکارکرد )درک آمپراژ و چرخه 

انتخاب جوشتکار مناستب می تواند یت کار درهره آور باشتد  اما دو باکتور کفیدی که باید در نظر یربته شتود  آمپر و چرخه  

ه تعیی  یرمای کار هستتند  آمپراژ که به ننوا  جریا  نیز شتناخته می شتود  اندازه ییری مردار جریا  ارکتریستیته استت و ب

 .تورید شده در وول برآیند جوشکاری کمت می کند

آمپر خروجی نیاز دارید  به ننوا  مثال  ایر  1اینچ ضتتتخامت مواد  شتتتما به    0.001به ننوا  یت بانده کفی  برای هر  

 .آمپر برق نیاز دارید 125دهید  به اینچ را جوش می 0.125یت بوعه بفزی با ضخامت 
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مدت زمانی استتت که جوشتتکار می تواند به وور مداو  یرما تورید کند ببل از اینکه نیاز به کارکرد ه  از ور  دیگر  چرخ

تواند به مدت چهار دررد باشد  می  40خنت شتد  داشته باشد  به ننوا  مثال  ایر یت جوشکار دارای رتبه چرخه کاری 

ای جوش دهد  درجه بندی چرخه کاری ممک  استتت یرهای ببل از نیاز به یت استتتراات شتتش دبدبیره از یت دوره ده دبیره

 .بر اساس مشخرات دستگاه و نو  برآیند جوشکاری مورد استفاده متفاوت باشد

 :برای تعیی  چرخه کاری مناسب برای نیازهای جوشکاری خا  خود  موارد زیر را در نظر بگیرید

معمولاً دستتتتگاهی با درجه چرخه کاری پایی  تر کابی ایر در یت یاراژ خانگی یا مغازه جوشتتتکاری می کنید    •

 .است

٪( ممک   60ایر در یت مایو تورید ستتتبت یا تورید کار می کنید  جوشتتتکاری با درجه چرخه کاری بالاتر )مثل  •

 .است مناسب تر باشد

ستتی  می توانید  مه  استتت که بی  زما  جوشتتکاری و نیاز دستتتگاه به خنت شتتد  تعادل ایجاد کنید  با کمی تاری  و برر

 .جوشکار مناسبی را برای نیازهای خا  خود بیابید

 درک مواد جوشکاری و ضخامت پروژه شما

وبتی رتتابت از جوشتتکاری به میا  می آید  درک انوا  مواد و ضتتخامت هایی که ا فب با آنها کار می کنید ضتتروری 

 .ب کنیداست  ای  به شما کمت می کند جوشکاری را با مناسب تری  آمپر انتخا

ستتازید  معمولاً در اال جوشتتکاری موادی کنید یا بوعات جدید میهای بدیمی کار میبرای مثال  ایر روی موتورستتیکفت

اینچ یا کمتر    3/16اینچ برار دارند  تعمیر بدنه خودرو معمولاً به ضتتتخامت های   1/8اینچ تا   1/16هستتتتید که در مادوده 

 .اینچ سروکار خواهید داشت 3/8خی  کار می کنید  با موادی بیش از نیاز دارد  ایر روی اجزای ساختاری ض

اینچ کار کنید     1/4اینچ تا    3/16برای تعمیرات نمومی یا تجهیزات ستنگی   می توانید انتظار داشتته باشتید که با موادی از  

 .اینچ خواهد بود 1/16د و برای پروژه های کوچکتر مانند دوچرخه  ماشی  چم  زنی یا باب روره  مواد معمولاً ادو

با درک مواد و ضتخامت هایی که با آنها کار خواهید کرد  می توانید ترتمیمات آیاهانه ای در مورد نو  برآیند جوشتکاری 

 .مورد استفاده و تجهیزات مناسب بگیرید

 :جدول زیر مواد متداول و ضخامت رایج تری  برآیندهای جوشکاری را نشا  می دهد

 ضخامت مواد رایج فرآیند جوشکاری

TIG  اینچ 3/8تا  آرومینیو   بولاد ضد زنگ  مس  تیتانیو 

MIG اینچ 1/2تا  بولاد  آرومینیو   بولاد ضد زنگ 

 اینچ 1/8تا  بولاد  بولاد ضد زنگ  آرومینیو  نروه

 میفی متر 3بیش از  آه   بولاد  بولاد ضد زنگ چوب

 

 .ضخامت ذکر شده در جدول ترریبی است  ممک  است بسته به توانایی جوشکار و مهارت اپراتور متفاوت باشد توجه:

 آشنایی با تجهیزات جوشکاری و منابع تغذیه

وبتی نوبت به کاریاه یا یاراژ شتتما می رستتد  منبع تغذیه ای که دارید می تواند تاثیر بابل توجهی بر تجهیزات جوشتتکاری 

ورتی استتتاندارد هستتتید  باید اندازه منبع برق   240د استتتفاده کنید داشتتته باشتتد  ایر مادود به منبع برق خانگی  که می توانی



  13پی   3آمپر معمولاً با یت بیش استتاندارد    130-110جوشتکاری را که انتخاب می کنید در نظر بگیرید  یت ماشتی  تا 

آمپری نیاز دارید  مانند آنچه برای   32یا    16ریتر نیاز دارید  به منبع  آمپر کار می کند  با ای  اال  ایر به یت دستتگاه بز

باز دارند    3آمپر نیاز به منبع تغذیه   250یت اجاق بربی یا اجاق یاز مورد نیاز استتتت  اینورترهای جوشتتتکاری بالاتر از 

 .که معمولاً در واادهای رنعتی یابت می شود

باز در خانه خود داشتته باشتید  ممک  استت یت بربکار نرتب کند    3ع تغذیه نگرا  نباشتید  ایر مرتم  هستتید که یت منب

هزینه نرتتب ممک  استتت با رتتربه جویی در انرژی در وول زما  جبرا  شتتود  به خرتتو  ایر برتتد دارید مکررا از 

 .جوشکار استفاده کنید

  های ترانستفورماتور بدیمی یا وبتی رتابت از منابع برق برای جوشتکاری می شتود  دو یزینه ارتفی وجود داردش ماشتی

 :اینورترهای جوشکاری جدیدتر و مابوب تر  در اینجا یت تفکیت سریع از مزایا و معایب هر کدا  آورده شده است

 جوشکارهای اینورتر

جوشتکارهای اینورتر یت تغییر دهنده بازی در دنیای جوشتکاری هستتند  آنها با تکنوروژی پیشتربته و وراای شتیت خود  

ها ا فب به نمفکردهای اضتتابی مانند کنترل ستترنت ستتی  ای مختففی نستتبت به جوشتتکارهای ستتنتی دارند  ای  ماشتتی مزای

کند  آنها همچنی  به دریل نداشت  ترانسفورماتورهای سنگی  های شما را آسا  مینهایت مجهز هستند که تنظی  دبی  جوشبی

 (power factor correction =  PFC) ترتتایض ضتتریب توا بستتیار ستتبت تر و کوچکتر هستتتند  و برخی اتی دارای  

 .برای بهره وری بیشتر انرژی هستند

 

 

 

 

 

 

 

 

یکی از بزریتری  مزایای جوشتتتکارهای اینورتر کارایی آنهاستتتت  آنها از ارکترونیت مدر  برای تبدیل جریا  ورودی به 

را از دستت می دهند و نستبت به ماشتی  های ستنتی جریا  جوش مناستب استتفاده می کنند  به ای  معنی که یرمای کمتری 

 .کارآمدتر هستند  ای  همچنی  آنها را بسیار بابل امل تر می کند  زیرا آنها ا فب بزریتر از یت جعبه ناهار نیستند

نر  جوشتکارهای اینورتر ن وه بر کارایی  دارای وی  وستیعی از نمفکردهای دیجیتال برای کنترل بوس هستتند  آنها از  

ابزار و ستتخت ابزار برای کنترل پایداری بوس  برکانس  نرم مخروو بوس  مشتتخرتتات مهره  آمپر شتترو  و پایا  و 

 یره استتتفاده می کنند  اتی بستتیاری از آنها یت رتتفاه نمایش دیجیتال دارند تا به شتتما در انجا  تما  ای  تنظیمات کمت  

 .کند

ینورتر نیز مزایا و معایب خود را دارند  یت نروه ضتع  ای  استت که ممک   اربته مانند هر دستتگاه دیگری  جوشتکارهای ا

استت امید به زندیی کمتری داشتته باشتند و تعمیر آنها چارش برانگیزتر باشتد  ن وه بر ای   ارکترونیت استاس آنها آنها را 

 .ظری  تر و مستعد آسیب می کند

نبال یت دستتگاه جوش ستبت  بابل امل و کارآمد هستتند  انتخابی  به وور کفی  جوشتکارهای اینورتر برای کستانی که به د

 .ناری هستند  آنها با بسیاری از ویژیی های پیشربته خود  مومئناً پروژه های جوشکاری شما را به نسی  تبدیل می کنند

 جوشکار ترانسفورماتور



همانوور که از نا  ای  ماشتتی  ها  جوشتتکار ترانستتفورماتور یت بوعه از تجهیزات جاابتاده در رتتنعت جوشتتکاری استتت 

پیداستت از ترانستفورماتورهای بزرو و ستنگی  استتفاده می شتود که دهه هاستت در رتنایع ستنگی  و کاریاه های جوشتکاری 

 .استفاده می شود  ایرچه ممک  است ای  بناوری بدیمی تر باشد  اما به دریل بابفیت اومینا  و دوا  آ  نیز شناخته شده است

های جدید های استتفاده از جوشتکار ترانستفورماتور ای  استت که تعمیر آنها آستا  استت و در مرایسته با ماشتی مزیتیکی از  

جتای کنترل  مبتنی بر اینورتر کمتر در معرم نفوذ یرد و  بتار هستتتتتتنتد  بتا ای  اتال  آنهتا تمتایتل بته تنظی  کمتری دارنتد  بته

 .شوندای تنظی  میپفههای شده توسو اینورتر  کنترلنهایت ارائهبی

از جنبه منفی  جوشتکارهای ترانستفورماتور می توانند بستیار ستنگی  و اجی  باشتند و جابجایی آنها را دشتوار می کند  ای  

همچنی  می تواند منجر به نیاز به ستتی  های جوشتتکاری وولانی تر شتتود که می تواند منجر به ابت جریا  شتتود  ن وه بر 

 .ممک  است به اندازه اینورترها پایدار نباشد و تعداد مادودی نمفکرد برای کنترل بوس دارندای   بوس آنها 

در نتیجه  جوشتکارهای ترانستفورماتور برای کستانی که بناوری تستت شتده  بابفیت اومینا  و ستهورت تعمیر را ترجیض می 

باشتند  تعداد نمفکردهای مادودی برای کنترل بوس  دهند  انتخابی ماک  هستتند  با ای  اال  آنها می توانند ستنگی  و اجی 

 .ارکتریکی داشته باشند و تمایل به بیمت بالاتری داشته باشند

 انتخاب دستگاه جوش مناسب

هنگا  انتخاب جوشتتتکار مناستتتب  مه  استتتت که م اظات کفیدی مانند آمپر و چرخه کار را درک کنید  آمپر یا جریا   به 

ر وول برآیند جوشتکاری کمت می کند  و چرخه کار یعنی مدت زمانی که جوشتکار می تواند آ   تعیی  یرمای تورید شتده د

یرما را ببل از نیاز به استتراات افظ کند  ن وه بر ای   دانستت  انوا  مواد و ضتخامت هایی که ا فب با آنها کار می کنید 

 .  آمپراژ را انتخاب کنیدضروری است  زیرا ای  امر به شما کمت می کند جوشکاری با مناسب تری

از نظر منبع تغذیه  آیاهی از منبع تغذیه ضتتروری استتت زیرا ای  امر تجهیزات جوشتتکاری را که می توانید استتتفاده کنید  

ورت خانگی هستتتتید  باید مرابب اندازه منبع برق جوشتتتکاری که   240تعیی  می کند  ایر مادود به منبع تغذیه استتتتاندارد  

آمپری شتما کار می کند   13پی  استتاندارد    3آمپر با دوشتاخه    130-110شتید  به وور کفی  دستتگاهی تا انتخاب می کنید با

های بربی یا اجاق یاز آمپری نیاز دارید  مانند آنچه برای اجاق  32یا   16تر شتتتتوید  به یت منبع  خواهید بزرواما ایر می

باز دارند که در واادهای رتنعتی یابت می   3ز به منبع تغذیه آمپر نیا  250مورد نیاز استت  اینورترهای جوشتکاری بالای  

 .شود

در پایا   نکته کفیدی ای  استت که بی  زما  جوشتکاری و نیاز دستتگاه به خنت شتد  و یابت  مناستب مناستب برای نیازهای 

ستتب برای خود جوشتتکاری خا  خود تعادل بربرار کنید  با کمی تاری  و بررستتی  به خوبی در راه یابت  جوشتتکار منا

 !خواهید بود

 MIG ملاحظات دستگاه جوش

 :ست که نوامل زیر را در نظر بگیرید  مه  ا MIG دستگاه جوش هنگا  خرید

 سازیاری و تناسب با منبع برق برای انوا  موادی که جوش می دهید •

 چرخه کاری یا مدت زمانی که می توا  دستگاه را به وور مداو  ببل از نیاز به خنت شد  استفاده کرد •

 ترل کندمادوده آمپر  که باید بتواند ضخامت ماده ای را که می خواهید جوش دهید  کن •

 سرنت تغذیه سی   که در اارت ایده آل باید بابل تنظی  باشد تا ضخامت های مختف  بفز را در خود جای دهد •

وز  و بابفیت امل  در رتتورتی که دستتتگاه به مکا  های مختف  شتتغفی منترل شتتود یا در اورا  مغازه شتتما  •

 جابجا شود

 شهرت برند و یارانتی •
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 TIG جوشملاحظات دستگاه  

در نظر بگیرید تا اومینا  اارتل شتود هستتید  مه  استت که نوامل زیر را  دستتگاه جوش تیگ هنگامی که به دنبال خرید

 :کنید به بهتری  وجه با نیازها و نیازهای خا  شما موابرت داردکه دستگاهی که انتخاب می

دستتتتتتگتاه باید بتواند نو  منبع تغتذیه شتتتتتمتا را کنترل کنتد و باید برای انوا  موادی که   ساااااازباری با منبع تغاذیه: •

 .جوشکاری می کنید مناسب باشد

چرخه کاری دستتگاه جوش تیگ مدت زمانی استت که می توا  آ  را به وور مداو  ببل از   وظیفه:رد  کارکچرخه  •

نیاز به خنت شتتد  استتتفاده کرد  ایر برتتد دارید برای مدت زما  وولانی از آ  استتتفاده کنید  مومئ  شتتوید که 

 .دستگاهی با چرخه کاری بالا انتخاب کنید

مپری داشتتته باشتتد که بتواند ضتتخامت ماده ای را که می خواهید جوش دهید  دستتتگاه باید مادوده آ  محدوده آمپر: •

 .تامل کند

هایی باشتید که نیاز به کنترل دبی  یرمای ورودی دارد و به دنبال ماشتی  TIG جوشتکاری  کنترل حرارت ورودی: •

 .دارای کنترل دبی  آمپراژ و یت پدال یا ماشه انگشتی برای کنترل آمپر جوش هستند

ایر برتد دارید آ  را به مکا  های مختف  شتغفی ببرید یا در مغازه خود جابجا کنید  وز  و  قابلیت حمل:وزن و  •

 .اندازه دستگاه را در نظر بگیرید

 به دنبال یت برند معتبر و یارانتی برای دستگاه خود باشید  شهرت و بارانتی برند: •

 کنید و متناسب با بودجه خود انتخاب کنیدهای مختف  را با ه  مرایسه هزینه ماشی  هزینه و بودجه: •

 

 

 

 

 

 

 

 ملاحظات دستگاه جوش نقطه ای
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  بستیار مه  استت که نوامل کفیدی خارتی را در نظر داشتته   دستتگاه جوش نروه ای هستتید هنگامی که در بازار برای یت

باشتید تا اومینا  اارتل کنید که دستتگاهی که انتخاب می کنید متناستب با نیازها و نیازهای جوشتکاری خا  شتما استت  

 :باشید نبارتند از برخی از م اظات کفیدی که باید در نظر داشته

 .ظربیت جوشکاریش دستگاه باید ای  بابفیت را داشته باشد که ضخامت موادی که با آ  کار می کنید را جوش دهد •

نیروی ارکترودش دستتگاه باید دارای نیروی ارکترود بابل تنظی  باشتد تا ضتخامت های مختف  بفز را در خود جای  •

 .روی پروژه های مختف  می دهد دهد  ای  به شما انعوا  پذیری برای کار

زما  جوشتتکاریش در نظر بگیرید که آیا برای کارهای ظری  یا پیچیده تر به ماشتتینی نیاز دارید که بتواند ستتریع  •

 .جوش دهد یا ماشینی که زما  جوش وولانی تری دارد

  به خنت نگه داشتت   ستیستت  خنت کنندهش به دنبال دستتگاهی باشتید که دارای ستیستت  خنت کننده داخفی باشتد  ای •

ارکترودها و ترانستفورماتور در ای  کار کمت می کند تا از یر  شتد  بیش از اد جفوییری شتود و نمر دستتگاه 

 .ابزایش یابد

بابل امل بود ش ایر برتد دارید از دستتگاه در مال های کاری مختف  استتفاده کنید  ماشتینی را انتخاب کنید که به  •

 .دارای چرخ هایی برای امل و نرل آسا  باشدرااتی جابجا شود یا 

شتهرت و یارانتی برندش به دنبال یت برند معتبر باشتید  با خدمات مشتتری خوب و یارانتی برای دستتگاه خود  ای   •

 .به شما آسودیی خاور می دهد و تضمی  می کند که دستگاه شما توسو سازنده پشتیبانی می شود

ت مختف  را مرایستته کنید و متناستتب با بودجه شتتما  در نی  اال که نیازها و هزینه و بودجهش هزینه ماشتتی  آلا •

 .نیازهای جوشکاری شما را برآورده می کند  انتخاب کنید

 دستی ) الکترود(ملاحظات دستگاه جوش  

  ضتتروری استتت که نوامل کفیدی خارتتی را در نظر  هستتتید دستتتی )ارکترود(دستتتگاه جوش  هنگامی که در بازار برای

جوشتکاری شتما مناستب استت  برخی   کنید برای نیازها و نیازهایبگیرید تا اومینا  اارتل شتود که دستتگاهی که انتخاب می

 :از م اظات کفیدی که باید در نظر داشته باشید نبارتند از

ستتتتتازیتاری بتا منبع تغتذیتهش دستتتتتتگتاه بتایتد بتوانتد نو  منبع تغتذیته شتتتتتمتا را کنترل کنتد و بتایتد برای انوا  موادی کته  •

 .جوشکاری می کنید مناسب باشد

ه باشتتد که بتواند ضتتخامت ماده ای را که می خواهید جوش دهید  دستتتگاه باید مادوده آمپری داشتتت  محدوده آمپر: •

 .تامل کند

چرخه کاری دستتگاه جوش چوبی مدت زمانی استت که می توا  از آ  به وور مداو  ببل از نیاز به   چرخه کاری: •

گاهی با خنت شد  استفاده کرد  ایر برد دارید برای مدت زما  وولانی از آ  استفاده کنید  مومئ  شوید که دست

 .چرخه کاری بالا انتخاب کنید

ایر برتتتتتد داریتد آ  را بته ماتل هتای کتاری مختف  ببریتد یتا در مغتازه خود جتابجتا کنیتد  وز  و   قاابال حمال بودن: •

 .اندازه دستگاه را در نظر بگیرید

خود  ای    به دنبال یت برند معتبر باشید  با خدمات مشتری خوب و یارانتی برای دستگاه  شهرت و بارانتی برند: •

 .به شما آسودیی خاور می دهد و تضمی  می کند که دستگاه شما توسو سازنده پشتیبانی می شود

هزینه ماشتی  آلات مختف  را مرایسته کنید و یکی را انتخاب کنید که متناستب با بودجه شتما باشتد  هزینه و بودجه: •

 .و در نی  اال نیازها و نیازهای جوشکاری شما را نیز برآورده کند

به دنبال ماشتینی با کنترل نیروی بوس بابل تنظی  باشتید  ای  به شتما امکا  می دهد بوس را   کنترل نیروی قوس: •

 .به خوبی تنظی  کنید و ضربه زد  و افظ بوس پایدار و تورید جوش های با کیفیت بالا را آسا  می کند
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ر  هستتند که ضتربه زد  ارکترود به بوعه ها دارای ویژیی به نا  شترو  یبرخی از ماشتی  :کرمای اولیهشارو   •

 .شودجویی در زما  و ت ش شما هنگا  شرو  یت جوش جدید میکند  ای  امر بانث رربهتر میکار را آسا 

 شرو  برم در جوشکاری

 کند می ترآسانرا  شرو  یک جوش جدیدوجود دارد و   های جوشکاریدستگاهبابفیتی است که در برخی از  شرو  برم

انمال    قطیه کارو   الکترودرا به   جریان الکتریکی ضاااییفی  قبل از ایجاد قوس الکتریکی اصااالیدر ای  اارت  دستتتتگاه 

 کند می

  تر آسااانرا    ایجاد قوس الکتریکیو   ذوب شاادن فلزکند که  را در مال اترتتال ایجاد می  برمای اولیهای  جریا  ضتتعی   

 کند می

 مزایای شرو  برم:

برای ایجاد بوس ارکتریکی  نیاز به مهارت و تجربه کمتریبا یر  شتتد  اوریه مال اترتتال     تر قوس:سااانآغاز آ •

 رایض وجود دارد 

 دهد می کاهشرا  پاشش فلز مذابرا به دنبال دارد که  تر فلزذوب شدن سریعیرمای اوریه    کاهش پاشش: •

 کمت کند   ترجوش با کیفیتو  رایجاد نفوذ بهتتواند به شرو  یر  می  جوش با کیفیت بهتر: •

  شارو  هر جوش جدید کمتری برای   زمان و تلاشتر شتد  شترو  جوش  با آستا  جویی در زمان و تلاش:صارفه •

 نیاز است 

 نحوه عملکرد شرو  برم:

 شود بعال می فشردن یک دکمه یا کلیدشرو  یر  با   های جوشکاری،در اکثر دستگاه •

 هستند  میزان برمای اولیهبرای  تنظیمات مختلفیدارای   هابرخی از دستگاه •

کند تا را به ارکترود و بوعه کار انمال می جریان الکتریکی ضاییفیدستتگاه   هنگامی که شارو  برم فیال اسات، •

 زمانی که دکمه رها شود یا بوس ارکتریکی ایجاد شود 

 ملاحظات مربوط به شرو  برم:

ممک  است یرمای اوریه  جوشکاری نازکبرای مثال  در    شرو  برم برای همه انوا  جوشکاری مناسب نیست. •

 شود   ذوب شدن بیش از حد فلزبانث 

 دهد می افزایشدستگاه را  مصرف برق   برماستفاده از شرو •

 پیروی کنید   استفاده صحیح از قابلیت شرو  برمبرای  های سازنده دستگاهباید از دستورالیمل •

تواند یک ابزار مفید برای جوشاکاران، به خصاوم مبتدیان، باشاد. این قابلیت به شاما کمک  در مجمو ، شارو  برم می

 تر ایجاد کنید.های باکیفیتشرو  کنید، پاشش را کاهش دهید و جوشتر ها را آسانکند تا جوشمی

 

 

 

 

 

 



در پایا   امیدواری  ای  راهنما منبع ارزشتمندی برای کمت به شتما برای انتخاب دستتگاه جوش ناری باشتد  ما موضتونات 

ناوه انتختاب بهتری    مهمی متاننتد آمپراژ و چرخته کتار  مواد و ضتتتتتختامتت جوش  تجهیزات جوشتتتتتکتاری و منتابع تغتذیته  و

انتخاب برای پروژه خود را پوشتش داده ای   ما امیدواری  که ای  راهنما برای شتما آموزنده  آستا  و برای راهنمایی شتما در 

برآیند انتخاب دستتگاه جوشتکاری که نیازها و انتظارات شتما را برآورده می کند مفید بوده باشتد  در ای  انجا  ای  برآیند  

ته باشتید که همیشته می توانید با ما تماس بگیرید تا به شتما در انتخاب مناستب تری  دستتگاه جوش برای نیازهای به یاد داشت 

 .خود کمت کنی 

 


